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Instrukcja obstugi systemu sterowania serii QD701 V1.0.00

Nr 10404149
/\ Instrukcja bezpieczeristwa

1. Przed instalacjg lub uruchomieniem uzytkownicy sg zobowigzani do dokfadnego zapoznania sie z instrukcjg
obstugi.

2. Produkt powinien by¢ instalowany i uruchamiany przez odpowiednio przeszkolone osoby. Podczas instalacji
nalezy wytgczy¢ wszystkie zrédta zasilania i pamietac, aby nie obstugiwac urzadzenia przy wtgczonym zasilaniu.

3. Nalezy przestrzegac wszystkich instrukcji oznaczonych symbolem ,,A ” (Uwaga), w przeciwnym razie moze
dojs¢ do obrazen ciata.

4. Aby zapewnié prawidtowe dziatanie i bezpieczenstwo, zabrania sie uzywania przedtuzaczy z wieloma
gniazdkami do podtgczenia zasilania.

5. Podczas podtgczania przewodu zasilajgcego nalezy upewnic sie, ze napiecie robocze jest zgodne z wartoscia
napiecia znamionowego podang w oznaczeniu produktu.

6. Nie nalezy uzywac urzgdzenia w bezposrednim swietle stonecznym, na zewnatrz oraz w pomieszczeniach, w
ktorych temperatura przekracza 45°C lub jest nizsza niz 0°C.

7. Nalezy unika¢ uzytkowania w poblizu grzejnikdw, w miejscach narazonych na wilgo¢ lub w warunkach
wilgotnosci ponizej 10% lub powyzej 90%.

8. Nie nalezy uzywad urzadzenia w miejscach zapylonych, w poblizu substancji korozyjnych lub gazéw lotnych.

9. Nalezy pamieta¢, ze wszystkie przewody zasilajgce, przewody sygnatowe, przewody uziemiajace i inne
przewody nie powinny by¢ sciskane ani nadmiernie skrecane, aby zapewnic bezpieczne uzytkowanie.

10. Zacisk uziemiajgcy przewodu zasilajgcego musi by¢ podtaczony do przewodu uziemiajgcego systemu
fabryki produkcyjnej za pomocg przewoddw i ztgczy o odpowiedniej wielkosci, a potaczenie to musi byc¢ trwale
zamocowane.

11. Wszystkie czesci obrotowe muszg by¢ chronione przed ekspozycjg za pomocg dostarczonych czesci.

12. Po zakonczeniu instalacji i pierwszym wigczeniu zasilania nalezy wytgczy¢ funkcje nacinania nici, aby
uruchomi¢ maszyne do szycia z matg predkoscia i sprawdzié, czy kierunek obrotéw jest prawidtowy i stabilny.

13. Przed wykonaniem nastepujgcych czynnosci nalezy wytgczy¢ zasilanie:

a) Podtaczania lub odtaczania jakichkolwiek ztgczy w skrzynce sterowniczej lub silniku.
b) Nawlekanie igty.

c) Podnoszenie gtowicy maszyny.

d) Naprawianie lub dokonywanie jakichkolwiek regulacji mechanicznych.

e) Praca maszyny na biegu jatowym.

14.Naprawy i prace konserwacyjne wysokiego poziomu powinny by¢ wykonywane wytacznie przez technikéw
elektronicznych posiadajgcych odpowiednie przeszkolenie. Wszystkie czeSci zamienne do naprawy muszg by¢ dostarczone
lub zatwierdzone przez producenta.

15.Podczas korzystania z tego produktu nalezy trzymad sie z dala od fal elektromagnetycznych o wysokiej czestotliwosci
i nadajnikéw fal, aby unikna¢ zaktécen generowanych fal elektromagnetycznych w urzadzeniu serwonapedowym i
spowodowania nieprawidtowego dziatania.

16.Nie nalezy uderzaé ani uderzac¢ przedmiotami w produkt.



1. Klawisz funkcyjny interfejsu
1.1 Interfejs wprowadzania danych szycia
Interfejs wprowadzania danych pokazano na rysunku, a

szczegdtowy opis funkcji znajduje sie w tabeli opisujgcej klawisze

funkcyjne.

1.1.1 Tabela opiséw klawiszy funkcyjnych
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S/L IKONA FUNKCJA UWAGI
A Q Rejestracja wzoru
B ' C ! Kopia wzoru
C E Nazwa wzoru
W tym stanie mozna wymienic¢
D Nawlekanie (opuszczona stopka)
' igte do szycia.
- €
E Nawijanie
Nacisnij ten przycisk, aby przejsé
F D‘ Wybdr wzoru
do interfejsu wyboru wzoru
Ustawienie grupy naprezenia gérnej nici:
G \@ \j: pierwsza grupa
: druga grupa
g @ napiecie nici 1 ustawienie
- : napiecie nici 2 ustawienie




Wybor ksztattu Sciegu
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Ustawienie szerokosci lewej krawedzi/szerokosci

powrotu

Ksztatty 1~26 sg ustawione dla
szerokosci lewej krawedzi, a
ksztatty 27~30 sg ustawione dla

szerokos$ci powrotu.

Ustawianie lewej szerokosci rowka ciecia

Ksztatty 27 i 29 nie sg

obstugiwane.

Ustawienia danych szycia

: Scieg blokujacy

Oblicz dtugos¢ dolnej nici dla
automatycznego wykrywania

dolnej nici, a takze przetacz grupe

: Szwy tréjkatne naprezenia nici
Ksztatty 27, 28 i 29 nie sg
X1 Ustawienie podwdjnego szwu/pojedynczego szwu
obstugiwane
® Ustawianie liczby $ciegéw dolnych Ksztatty 30 nie sg obstugiwane
Ij Dtugos¢ ciecia
I Ksztatty 27 i 29 nie sg
Ustawianie odpowiedniej szerokosci rowka ciecia
obstugiwane
PNo. Klawisz bezposredniego wyboru
"
[5x4 Wybér typu podnoénika stopy
alle
Cztery czesto uzywane dane

e | e | o | ==

Zarzadzanie uzytkownikami

szycia mozna ustawic jako skroty
klawiszowe i umiesci¢ na

gtéwnym interfejsie.




1.2 Interfejs szycia

Nacisnij przycisk ,,E ” (Uruchom interfejs szycia),

aby wyswietli¢ interfejs szycia  pokazany na rysunku. Szczegdtowy

[y
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opis funkcji znajduje sie w tabeli opisujacej klawisze funkcyjne.
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1.2.1 Opis klawiszy funkcyjnych

S/L lkona Funkcja Uwagi

A
B
S
C B
nawijanie

=
E Wyswietlanie numeru wzoru
VN
©)

Prébne szycie

i i
: nozyce Wiacz Przetaczanie wtgczania
S . .
: wylaczenie noza

Nawlekanie (opuszczony podnosnik stopki)

Ustawienie grupy naprezenia gornej nici:

o N
© .
F : pierwsza grupa

&

: druga grupa




| naprezenie nici 2:
vy '
©)
N
©)

: nastawa naprezenia nici 1

d: napiecie nici 2

Wyswietlanie szerokosci lewej krawedzi

Wyswietlanie lewej szerokosci rowka ciecia

Wyswietlanie catkowitej liczby $ciegéw

Wyswietlanie aktualnej predkosci szycia

Wyswietlanie pojedynczego $ciegu/podwdjnego

Sciegu

Wyswietlanie czasu szycia w dot

Wyswietlanie dtugosci ciecia

Wyswietlanie prawidtowe] szerokosci rowka ciecia

Wyswietlanie wartosci licznika

: Licznik szycia

:|- : Licznik sztuk

Ustawienie predkosci Wptyw parametréw K07

Wyswietlanie zarzadzania uzytkownikami




2. Wybor typu podnosnika stopki

2.1 Wyswietlanie interfejsu wprowadzania danych
Tylko interfejs wprowadzania danych (pomaranczowy) moze zmienia¢ zawartos¢
ustawien. Jesli wyswietlany jest interfejs szycia (niebieski), nalezy nacisng¢ przycisk

przygotowania, aby wyswietli¢ interfejs wprowadzania danych.

2.2 Wywotanie interfejsu wyboru typu podnosnika stopki
3

Po nacisnieciu przycisku wyboru typu podnosnika stopki 4

| wyswietla sie

interfejs wyboru typu podnosnika stopki.

2.3 Wybér typu podnosnika stopki
Nalezy nacisna¢ przycisk (B) odpowiadajgcy typowi stopki podnosnika zamontowanej w
maszynie do szycia. Nacisniecie przycisku powoduje zmiane wyswietlacza. Informacje

dotyczgce ustawiania typu podnosnika stopki znajdujg sie w ponizszej tabeli.

Model
Typ podnosnika
stopki

Model 1

Model 2

(B S

Model 3

5 modeli -

W przypadku stosowania gtowic podnosnikéw noznych innych niz typ 1-3 nalezy
ustawic je na typ 5. Prosze zmienic¢ przetgcznik pamieci (poziom 1) w oparciu o parametry
U15 podnosnika stopy i szerokosé¢ U16 dtugosci podnosnika stopy. W przypadku
stosowania podnosnika stopy typu 5 maksymalna szerokos¢ wychylenia moze osiggngé 6 mm,
a dtugos¢ przekracza 41 mm, konieczna jest wymiana korby podnosnika stopy, ptyty podajacej

materiat i innych czesci.

2.4 Potwierdz typ podnosnika stopki

Po nacisnieciu przycisku potwierdzeniaJ nalezy wyjs¢ z interfejsu zmiany typu podnosnika stopki. Po dokonaniu zmiany nalezy

wyjs¢ z interfejsu zmiany typu podnosnika stopki. Po dokonaniu zmiany nalezy nacisnaé przycisk wyjs’cia! , aby bezposrednio wyjs¢.



3. Wybor ksztattu szycia

, aby przejs¢ do interfejsu wyboru ksztattu szycia.

Nacisnij przycisk&Eel

3.1 Wybierz pierwszy staty ksztatt szwu

Pie¢ najczesciej uzywanych pierwszych statych ksztattdw szwow to: kwadratowy,
promieniowy, okragty, potokragty i okragly. Gdy parametr KO4 jest ustawiony na 30 ksztattow
szwOw, mozna réwniez wybrac cztery typy: wzmocniony szew, wzmocnione ciecie lewe,
wzmocnione ciecie prawe i wzmocnione ciecie Srodkowe. Wybierz pierwszy staty ksztatt szwu,

aby przejs¢ do wyboru ksztattu szwu. Ksztatty 27-30 mozna wybra¢, naciskajgc przycisk OK

J , aby zakonczy¢ wybér. Nacisnij klawisz wyjs’cia

wyboru).

(aby bezposrednio wyjs¢ z

Uwagi:

1. Na wyswietlanie ksztattu pierwszego statego szwu ma wptyw parametr K04;

2. Podczas zmiany ksztattu pierwszego statego szwu nalezy zwrdci¢ uwage na modyfikacje
parametréw szycia odpowiadajgcych ksztattowi, w przeciwnym razie moze to wptyngc¢ na
generowanie danych ptytki lub efekt szycia;

3. Wstepne wartosci parametréw ksztattu mozna znalezé w sekcji 10.4 ,Lista danych

wartosci poczatkowych szycia” w zatgczniku 1 do petnej instrukcji obstugi.

3.2 Wybor ksztattu koricowego szycia

Wybierz ksztatt koricowego szwu, nacisnij przycisk ,,J " aby powrdci¢ do

’

gtéwnego interfejsu. Nacisnij przycisk wyjscia ”,, (aby wyjéé bezposrednio, nie zmieni to

numeru ksztattu).

BB
1
T
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ksztatty kwadratowe, promieniowe, okragte, potokragte i okragte



3.3 Odnosi sie do wptywu K04

K04 = 12 ksztattéw K04 = 20 ksztattow K04 = 30 ksztattow
Ksztatt kwadratowy 1 1, 18, 19, 20 1,18, 19,20, 21, 22
Ksztatt promieniowy 3, 4, 5, 6 3,4,5,6 3,4,23,24,5,6
Okragty ksztatt oczka 7, 8 9, 10 7,8,16,17,9,10 13, 25, 11, 26, 14, 15
Ksztatt pdtokragty 11 13,11, 14, 15 12,2
Ksztatt okragty 12,2 12,2 12,2
Wzmocniony ksztatt 27,28, 29,30

Uwaga 1: Liczby w tabeli oznaczajg numery ksztattow.

Uwaga 2: Ksztatty sciegow 27, 28, 29 i 30 mogg byc¢ uzywane tylko wtedy, gdy K04 jest ustawiony na 30 ksztattow.

3.4 Lista ksztattow szycia

01 Ksztatt kwadratowy

02 Ksztatt okragty

03 Kwadrat promieniowy

04 Promieniowy

05 Promieniowy prosty staty

06 Staty ksztatt stozkowy

promieniowy

07 Okragte kwadratowe

08 Okragte oko promieniowe

09 Okragte oczko, prosty

ksztatt wzmocniony

10 Okragte oczko stozkowe

wzmocnione

11 Potokragly

12 Okragty kwadrat

13 Po6tokragly kwadratowy

14 Potokragtly prosty
wzmocniony ksztatt

15 Potokragtly stozkowy
ksztatt wzmocnienia

16 Okragte pdtokragte

17 Okragty ksztatt oczodotu

18 Kwadratowy ksztatt

promieniowy

19 Kwadratowe potkole

20 Kwadratowe koto

21 Kwadratowy ksztatt
prosty wzmocniony

22 Kwadratowy stozek

wzmochiony

23 Promieniujacy

pétokrag

24 Promieniujacy okrag

25 Potokragly ksztatt

promieniowy

26 Potokragte koto

27 Zszywanie

28 Wzmocnienie Prawe

odciecie

29 Wzmocnienie lewe

odciecie

30 Wzmocnione cigcie

centralne

31 Szew dolny




4. Ustawienia danych szycia

4.1 Zmiana danych szycia

Naciénijgprzejdi do interfejsu ustawien szycia (jak pokazano na rysunku).

Wybierz dane szycia, ktére chcesz zmodyfikowaé, i przejdz do stanu ustawien. Dane szycia z

fioletowym ttem dla numeru parametru to typ wprowadzanych danych, a dane szycia z

niebieskim ttem dla numeru parametru to typ wyboru ikony. Nacis’nijl(klawisz, aby

wyj$¢ z ustawien danych szycia).

Przyktad ponizej:

Ve

S0

aby przejs¢ do interfejsu (jak pokazano na rysunku).




5. Ustawienia trybu i parametréow

Naciénijlra , aby przetgczac sie miedzy interfejsem
wprowadzania danych a interfejsem trybu (jak pokazano na
rysunku). W tym interfejsie mozna wykonywac szczegétowe
ustawienia i operacje edycji.

Uwaga: niektdre ikony wymagaja dtugiego nacisniecia klawisza

lr\(i‘ , aby je otworzy¢.

Opis funkcji:

S/L lkona Funkcja
A \@ Ustawienia parametrow pierwszego poziomu
B @ Ustawienia parametréw drugiego poziomu
C H‘ﬂﬂ%\—” = Ustawienie rodzaju szycia
= , .
D %ﬁ J# Edycja danych szycia
ul
E %% Zapytanie o wersje oprogramowania
F Q}m Blokada klawiatury




Przywracanie kopii zapasowe]j parametréw

multimedia

Ustawienie licznika

J @ Zarzadzanie uzytkownikami Ustawienia elementéw

K format

L Szybki wybér ksztattéw klawiszy
M Regulacja jasnosci

N Tryb wykrywania

(e} Reczny kod QR

5.1 Ustawienia parametréw pierwszego poziomu
5.1.1 Zmiana danych szycia

Wybierz opcje ,, ” (Ustawienia parametrow), aby przejs¢ do interfejsu
ustawien parametréw pierwszego poziomu (jak pokazano na rysunku). Nacis$nij przycisk

1” (Ustawienia parametréw), aby wyjs¢ z interfejsu ustawier parametréw.

W przypadku modyfikacji parametru w interfejsie ustawien parametrow wyswietla
sie przycisk [Modified] (Zmodyfikowano). Po wybraniu zagdanego parametru nastepuje
przejscie do stanu ustawien. Ustawienia parametrow dzielg sie na typ wprowadzania

danych i typ wyboru. Na przyktad:




Wybierz U01 lub U20, aby przejs¢ do interfejsu jak ponizej.
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W trybie ustawiania poziomu 3 wybierz , aby przejs¢ do ustawien parametrow
drugorzednych (jak pokazano na rysunku). Sposdb obstugi opisano w sekcji ,, 7.2 Ustawienia
parametréw podstawowych”. W przypadku modyfikacji parametrow na interfejsie ustawien

parametréw wyswietla sie przycisk [Modified].

Nacisnij -\(przycisk, aby wyjs¢ z interfejsu ustawien parametréw).

i
2



6. Zmiana trybu szycia

5

Nacisnij przycisk , aby przejs¢ do interfejsu wyboru rodzaju szycia (jak
pokazano na rysunku).

: szycie ciggte

: szycie recyklingowe

Po potwierdzeniu rodzaju szycia nacisnij . FJ . L,
P U szy ! przycisk ,, " aby zakonczy¢. Po

(g
nacisnieciu przycisku ,, " wyswietli sie interfejs wprowadzania danych dla

wybranego rodzaju szycia.

Nacisnij przycisk ,,1 " aby wyjs¢ z interfejsu zmiany typu szycia. Pierwotny typ szycia pozostaje bez zmian.

7 Tryb testowania

”

W trybie ustawien nacisnij przycisk ,, , aby przej$¢ do interfejsu trybu
testowego (jak pokazano na rysunku).

Opisy funkcji poszczegdlnych ikon znajduja sie w ponizszej tabeli:

S/L Nazwa

Wykrywanie obcinania gérnego

Wykrywanie obcinania w dét

Testowanie funkcji wejscia-wyjscia

Wykrywanie wyswietlacza LCD

Kalibracja ekranu dotykowego

Testowanie wyjscia

Test predkosci obrotowe;j

I (O | m|OlO|®®|>

Obrot ciggty

Poczatek osi silnika




Nacisnij kIawiszl , aby wyjs¢ z interfejsu trybu testowego.






